NIZIE POKLICNO IZOBRAZEVANIE
OBDELOVALEC LESA

IZPITNI KATALOG

[IZOBRAZEVALNI PROGRAM |

OBDELOVALEC LESA

| 1. IME IZPITA |

IZDELEK OZIROMA STORITEV IN ZAGOVOR

| 2. IZPITNI CILJI |

Na izpitu ocenjujemo splodne in poklicne kompetence, ki so jih dijaki pridobili pri strokovnih
vsebinskih sklopih oziroma strokovnih modulih

OSNOVE LESARSTVA

OBDELAVA LESA

OBDELAVA LESNIH PLOSC
PRIPRAVA IN IZDELAVA IZDELKA

v katerih se povezujejo cilji strokovne teorije, praktiénega izobraZzevanja in klju¢nih kompetenc.
Na izpitu kandidat izkaZe naslednje poklicne in kljuéne kompetence:
POKLICNE KOMPETENCE

s dosega primerno stopnjo praktiéne usposobljenosti na poklicnem podrogju
povezuje strokovno teoreticna znanja

izbere ustrezen pristop in izbiro tehnoloskih postopkov pri opravljanju nalog
uporabi ustrezne merilne in kontrolne postopke

upodteva predpise s podrod¢ja varstva pri delu

racionalno izrablja energijo, material in Cas

sporazumevalne kompetence

matematic¢ne kompetence

druzboslovne kompetence

estetske kompetence

medkulturne kompetence

ucenje ucenja

socialne kompetence

informacijsko komunikacijske kompetence

varovanje zdravija

podjetnostne kompetence
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| 3. IZPELJAVA IZPITA

Pri strokovnem modulu PRIPRAVA IN [ZDELAVA IZDELKA kandidat skupaj z mentorjem
izbere iz seznama — izdelek oziroma storitev, ki ga bo izdelal. Za pravilno izbiro in
razumevanje tehnoloskih zahtev mora mentor upostevati doseZeno stopnjo znanja in spretnosti
posameznega kandidata. Kandidat lahko tudi predlaga drugacen izdelek oziroma storitev, toda
mora ustrezati kriterijem, ki so navedeni v seznamu izdelkov oziroma storitev.

Na osnovi zastavljene naloge kandidat pristopi k zbiranju informacij, gradiva in naértovanju
izdelka oz. storitve z vsemi elementi delovnega procesa( definiranje problema, priprava dela,
materiala, delovnih pripomockov in orodij, delovnih operacij in kalkulacije stroskov
zakljuénega dela. Celotno zaklju¢no delo popisejo v strnjeni obliki, ki jo oddajo pred pricetkom
zagovora. Preden kandidati pristopijo k izdelavi izdelka oziroma opravljanju storitve morajo
nacrtovati ustrezen izbor materialov, orodij, strojev in naprav ter dolo¢iti ustrezen tehnoloski
postopek. O opravljanju zakljuénega dela vodijo ustrezno dokumentacijo.

Zagovor je sestavljen iz dveh delov:

s predstavitve izdelave zakljuénega dela in

L4 strokovnega Zagovora.

Pri strokovnem zagovoru kandidat utemeljuje uporabo materialov, orodij, strojev in naprav,
izbranih tehnoloskih postopkov ter upostevanje predpisov iz varnosti in zdravja pri delu ter
varovanja okolja za izdelano oz. opravljeno zakljuéno delo..

Trajanje izpita

Prakti¢ni del zakljuénega izpita traja do 23 ur in zajema izdelavo zakljuénega dela ter ustni
zagovor. Zagovor traja najve¢ 20 minut.

Kandidatove obveznosti

Kandidat mora izpitni komisiji predloziti dokumentacijo za izdelek oziroma storitev, delavniske
dnevnike oz. drugo zahtevano dokumentacijo.

4. IZKAZANE POKLICNE KOMPETENCE

Na zakljuénem izpitu se ocenjujejo znanje, spretnosti in kompetence, ki so definirane v poklicnih
standardih OBDELOVALEC LESA in so jih kandidati pridobili pri strokovnem delu
izobrazevalnega programa (povezano prakticno izobraZevanje s strokovno teorijo in kljucnimi
lvalifilacijami) in pri praktiénem izobrazevanju v delovnem procesu.

Pri ocenjevanju upostevamo naslednje kriterije:
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TEHNICNA e upostevanje pravil tehni¢nega risanja pri
DOKUMENTACIJA izdelavi nacrtov

* dolo¢anje podatkov za konstruiranje in
oblikovanje skladno z normativi

VARNOST IN s upostevanje predpisanih varovalnih ukrepov
TEHNOLOGIJA e pravilno in v pravilnem zaporedju izvajan
delovni postopek

s uporaba sredstev za delo, skladno s tehni¢no-
tehnologkimi pravili
» gospodarno krojenje in poraba materialov

IZDELEK *  zunanje mere izdelka v dovoljenem
toleranénem obmodju

* mere sestavnih delov izdelka v dovoljenem
toleranénem obmodju

* materiali, uporabljeni skladno s tehnoloskimi
in estetskimi lastnostmi

e prileganje in kotnost sestavnih delov
mehanska obdelava elementov

* povriinska obdelava izdelka

USTNI ZAGOVOR * samozavesten in samokriticen nastop s
strokovnim argumentiranjem izbranih reditev v
1zdelku in pri izdelavi le-tega

5. OCENJEVANJE

MERILA OCENJEVANJA
Pri zaklju¢nem izpitu ocenjujemo znanja in spretnosti:
¢ 7z individualnim izdelkom oziroma storitvijo
e 5 tehni¢no dokumentacijo

e 7 ustnim Zagovorom.

Kandidat lahko pripravi polizdelke po predlozeni dokumentaciji pred izpitom v skladu s sklepom
izpitnega odbora. .
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DeleZ ocene pri posameznih delih izpita

Izpitni odbor pripravi kriterije za ocenjevanje tako, da za posamezne naloge, ki jih

dolzan izpeljati pri zakljuénem izpitu, uposteva naslednja razmerja:

je kandidat

Dejavnosti zakljuénega izpita

Priporocen razpon tock

TEHNICNA DOKUMENTACIJA do 20
VARNOST IN TEHNOLOGIJA do 10
IZDELEK oziroma STORITEV do 60
USTNI ZAGOVOR do 10
SKUPAJ 100

Kandidat je uspesno opravil izpit iz izpitne enote izdelek oziroma storitev in zagovor, &e je
dosegel naymanj 50 tock in je pri vsaki izmed navedenih nalog dosegel najmanj 40 odstotkov

predvidenih tock.

Predlog pretvorbe tock v oceno

Steviléna ocena Stevilo tock
odli¢no (5) 88-100
prav dobro (4) 75-87
dobro (3) 63-74
zadostno (2) 50-62

Tockovno vrednotenje izpitne enote izdelek oziroma storitev in zagovor se mora pretvoriti v
Steviléno oceno, ki obsega ocene od odligno (5), prav dobro (4), dobro (3), zadostno (2) in ni

opravil (NMS).

Priporocilo za pretvorbo stevila tock v oceno:

Odli¢no |od 88 do 100 tock
(O]

sta brezhibna.

Izdelek je brez napak, vezi so pravilno izdelane, natancnost izdelave je v zahtevanih
mejah, izkoristek materiala in asa je nadpovpreden, zahteve varnega dela so
upostevane, povrsinska obdelava je zelo dobre kvalitete. Dokumentacija in zagovor

Prav od 75 do 87 tock
dobro (4)

Izdelek ima nekaj manj$ih napak, vezi so pravilno izdelane, natanénost izdelave je v
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zahtevanih mejah, izkoristek materiala in ¢asa je v mejah zahtev, varnost pri delu ni
bila kriena, povriinska obdelava je kvalitetna. Dokumentacija in zagovor z moznimi
manjiimi pomanjkljivostmi.

Dobro
3)

od 63 do 74 tock

Izdelek 1ma nekaj manjsih napak, vezi so v glavnem pravilno izdelane, natanénost
izdelave je 8¢ zadovoljiva, izkoristek materiala in ¢asa je slabdi, varnost pri delu je
zadovoljiva, povréinska obdelava je srednje kvalitete. Dokumentacija in zagovor sta
slabga in pomanjkljiva.

Zadostno
@)

od 50 do 62 tock

Izdelek je narejen povrsno, vezi so konstrukeijsko na meji uporabnosti, izdelek je
narejen izven predpisanih dimenzij, izkoristek materiala in ¢asa je slab, pojavljajo se
manj$e krsitve varnosti pri delu, povrinska obdelava je slaba. Dokumentacija
slaba,zagovor nerepricljiv.

Ni
opravil
(NMS)

49 ali manj tock

Izdelek je slabo izdelan, vezi so vprasljive kakovosti, dimenzije ne odgovarjajo
zahtevam, izkoristek materiala in ¢asa je zelo slab, varnost pri delu je kriena,
povriinska obdelava ne zado$¢a zahtevam. Dokumentacija je zelo slaba in
nepopolna,zagovor zelo slab in popolnoma neprepricljiv.

6. PRIM

ER

S seznamo

m izdelkov oziroma storitev so opredeljene poklicne kompetence, ki jih kandidat

mora obvladati glede na poklicni standard.

IZDELEK, STORITEYV |OPIS IN DIMENZLIE TEHNOLOSKE ZAHTEVE
Lesne vezi:
] kotna Oba dela sta sestavljena iz Dokument:sestavni haért vezi.
preplosCitvena vez, |smrekovega ali iz bukovega
lesa. Mere naj bodo primerne za Vezi dijak izdela z roénim
O vmesna rocno obdelavo lesa.Dijak orodjem.

preplodéitvena vez, |elementoma zakrpa morebitne

O kotna vez z  |temeljnim in pokrivaim lakom.
zadolbnim ¢epom,

a kotna vez z
zareznim &epom,
O kotna vez z

napake.jih zlepi in polakira s
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[ZDELEK, STORITEV

OPIS IN DIMENZIJE

TEHNOLOSKE ZAHTEVE

zadolbnim &epom s
peresom,

O kotna vez z
dvojnim zareznim

Sepom,

O kotna vez z
odkritimi rogliji,

d kotna vez s
polkritimi roglji,

Lesne vezi:

O kotna vez z
enojnim ali
dvojnim zareznim

Cepom,

kotna vez z
zadolbnim

Cepom,

kotna vez z
odkritimi ali
polkritimi roglji,

krizna
preploscitvena
vez.

Oba dela vezi sta izdelana iz
smrekovega ali iz bukovega
lesa.Mere naj bodo primerne za
strojno obdelavo lesa. Dijak
elementoma zakrpa morebitne
napake,jih zalepi in polakira s
temeljnim in pokrivnim lakom.

Dokument:sestavni naért vezi.

Dijak elementa
poravna,poskobla in
formatno obZaga
strojno,vez pa izdela
rolno.

Elementi-storitev:

Element stiristransko
poskoblan in:

0
utorjen,brazdan

Element je izdelan iz poljubnega
lesa. Najmanj$e mere naj

Dokument:kosovnica elementa

ali profiliran ter  |zagotavljajo varno strojno Dijak izdela
izvrtino ali obdelavo.l zdelani element obrusi elementstrojno.
zadolbitvijo. in poluzi z vodnim luzilom.

Izdelki:

Prucka, zabojtek

Izdelana je iz smrekovega
lesa.Mere zagotavljajo varno
strojno obdelavo. Lakira jo z
temelinjm in pokrivnim lakom.

Dokument sestavni naért.

Dijak 1zdela izdelek
strojno in ro¢no.

Enostavna lestev

Izdelana je iz smrekovega lesa.
Mere so standardne.Lakira jo z
temeljnim lakom.

Dokument:sestavni nacrt. Dijak
izdela lestev strojno in rocno.

Korito za roze

Korito je prizmati¢ne
oblike.Izdelano je iz sirinsko
zlepljenega smrekovega

Dokument:sestavni nacrt. Dijak
izdela korito strojno in ro¢no.
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[ZDELEK, STORITEV

OPIS IN DIMENZIJE

TEHNOLOSKE ZAHTEVE

lesa.Zadé&ita je lazurni premaz.

Mizarska stolica

Stolica je iz smrekovega
lesa,standardnih mer.Ogrodne vezi
so na zadolbni Cep in
zadolbitev.Povr§ina je zasCitena z
temeljnim lakom.

Dokument:sestavni nacrt. Dijak
izdela stolico strojno in ro€no.

Kuhinjski stolcek

Plos¢a je iz masivnega lesa.Noge
in mostniki so med seboj povezani
z zadolbnimi Cepi.Stol je poluzen z
vodnim luzilom.Polakiran je z
temeljnim lakom.

Dokument:sestavni nacrt. Dijak
izdela stol strojno in roéno.

Omarica za prvo pomo¢

Obod in vrata iz masivnega lesa ali
oplemenitene iverne plosce.Pri
masivnem lesu je povr§ina

zagCitena z temeljnim lakom.

Dokument:sestavni nacrt. Dijak
izdela omarico za prvo pomo¢
strojno in ro¢no.
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